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Motivation

H: Lllllll 46% 51% % f)
BT %5}

Kommune indc rielle Biotech- i . .
KA ndustrie ~ Entwicklung eines gemeinsamen
‘ 3% Regel- und Steuerung -System
] o5 (JCS)

Kraftwerk kommunale KA

Herausforderungen: Anteil industriell gereinigtes Abwasser = 51%

=  Sehr stark von industriellen Prozessen beeinfluss = Nicht immer vorhersehbar!!!

Sehr hoher Anteil an inerten Stickstoff Leistungsfihigkeit der
* Nijedriger Anteil an biologisch verfiigbaren CSB I Stickstoffentfernung




Ziele

Task 1 (IWWTP):
‘ Entwicklung einer TN-

Vorhersagegleichung fiir die TN-
Abwasserkonzentration anhand von
Echtzeitdaten Industrie Klaranlage

Datenaustausch zwischen industrieller
und kommunaler Klaranlage
implementieren

Entwicklung eines gemeinsamen Regel-

und Steuerungskonzept
Energieeffizienz steigern Task 2 (MWWTP):
Umweltschutz fordern ‘ Modellierung (ASM3+BioP) der

kommunalen Klaranlage zur
Definition der Steuer- und
Regelparameter




Material und Methoden
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AN: Anaerobic pre-treatment
AT: Aeration tanks

PS: Pumping station

PT: Pre-treatment

ST: Secondary clarifiers




Material und Methoden
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Ergebnisse TN-Vorhersage Fokus TN < 25 mg/L
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Data for correlation analysis excluded

Data for correlation analysis excluded for ¢y <25 mg L

TN-Vorhersagegleichung ist ausreichend gut, um

hohe TN- Konzentration im Abwasser der Industrie-

KA abzuschatzen
Eine genau Konzentrationsvorhersage ist nicht

moglich




Ergebnisse Parameterdefinition

Influent TN concentration [mg L-1] (iWwW & mWW)
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Bei TN-Konzentrationen = 25 mg L!
* Lost das JCS eine neue Steigung fiir die Beliftungssteuerung aus (DO, = 0.0...5,0 mg L?)

* Bei einer nachtraglichen Begrenzung der DO-Konzentration auf 1,5 mg L™ kann das erlaubte
TN-Maximalkonzentration langer untrerschritten werden



Ergebnisse Effizienzsteigerung
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Fazit

 Die TN-Vorhersagegleichung ermoglicht es dem Betreiber der mWWTP, die DO-Sollwerte

fur den BelUftungsregler 37 Stunden oder 70 Minuten vor dem Eintritt des iWW in die
MWWTP anzupassen.

* Das Belebtschlammmodell (ASM3+BioP) sagte 73 % der realen Bedingungen vor Ort
genau voraus. =2 Es kann flr Szenarioanalysen verwendet werden.

* Auf der Grundlage der Modellierungsergebnisse konnten die DO-Sollwerte fir den
BellUftungsregler optimiert werden.

* Die DO-Sollwerte fur das JCS konnten durch Modellierung definiert werden.

* Nach der Implementierung des JCS in der Praxis konnte eine Steigerung der
Energieeffizienz um 18 % beobachtet werden.
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#SIMBA Modell
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CSB-Fraktionierung

Total
Total COD Suspended
Solids
315 mg L 194 mg L'
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. 1.39qg COD olatle on-volatie
Soluble COD /, _ Parggél)ate + - e Suspended Suspended
,z fs=0.19 Solids Solids
121 mg L ,’ 194 mg L 139 mg L 50 mg L'
/\,I /hh"'u fA=0'38
.4 ~~a
Soluble Soluble non- Particulate Particulate non-
biodegradable biodegradable biodegradable biodegradable
COD COD COD COD
61 mg L' 60 mg L1 120 mg L1 74 mg L1
____________ ”I'
Total .
biodegradable Overall Model-Efficiency:
coD n 0; .
181 mg L' Ei - j=0 aj X L (Y_)= 0.73=73%
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